01-0150

Zylinderdichtheit prufen

Vorausgegangene Arbeit:

Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte und

\

Motorhaube 6ffnen, senkrecht stellen (01-0080) Richtzeiten
01-1300
Daten
Gesamtdruckverlust max. 25 %
An Ventilen und Zylinderkopfdichtung max. 10 %
An Kolben und Kolbenringe max. 20 %
Anziehdrehmoment Nm
Zundkerzen 25
Sonderwerkzeuge
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HandeIsUinches-’Werkzeug

SN

L_03 07 32

Zylinderdichtheits-Prifgerat

z. B. Firma Bosch, EFAW 210 A
Firma Sun, CLT 228

Prifen

1 Motor auf Betriebstemperatur bringen.

2 Masseleitung an Batterie abschlief3en.

3 Luftfilter mit Luftmassenmesser ausbauen

(09-0015).

4 Visco-Lifterkupplung ausbauen (20-3120).
5 Zindkerzennischen mit Druckluft ausblasen.
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6 Zundkerzen herausdrehen (15-1031).
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7  KihImittelstand richtigstellen (Pfeil) und
Einfull6ffnung am Kuihimittelausgleichbehalter
offen lassen.

8 OleinfiillverschluR abnehmen.

9 Zylinderdichtheits-Prifgerat an eine
Druckluftanlage anschlieen und Prifgerat
eichen.

10 AnschluRschlauch in die erste

Ziandkerzenbohrung hineindrehen, Pfeife
aufstecken.

11 Kolben der zu prifenden Zylinder mit
Steckschlissel Sonderwerkzeug
001 589 65 09 00 in Zund- OT-Stellung

drehen.

Die jeweiligen Kolben befinden sich im Zind-
OT, oder in OT-Stellung, wenn die folgenden
Markierungszahlen am Schwingungsdampfer
mit dem OT-Zeiger lbereinstimmen.

Hinweis

Die Markierungen bei 60, 180 und 300 am
Schwingungsdampfer sind ab Juli 1992
(einflieRend) angebracht. Bei Motoren ohne

diese Markierungen ist die jeweilige OT-
Stellung Uber die Zindkerzenbohrung und dem
Kolben zu ermitteln.
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Markierungszahl  Kolben im OT

0 1und 6
60 7 und 12
120 2und 5
180 8 und 11
240 3und 4
300 9 und 10

12 Verbindungsschlauch des Prufgerates
anschlieen und Verdichtungsraum unter Druck
setzen (ca. 5 bar). Dabei darf sich die
Kurbelwelle nicht drehen.

13 Drosselklappen von Hand 6ffnen.
14 Druckverlust am Priifgerat (in %) ablesen.

15 Durch Abhéren feststellen, ob der Druck
tiber Saugrohr, Auspuff, Oleinfiilléffnung,
Zundkerzenbohrung des Nachbarzylinders oder
KahImitteleinfllléffnung entweicht.

16 Alle Zylinder in Zundreihenfolge
(1-12-5-8-3-10-6-7-2-11-4-9) prufen.

Hinweis

Es ist mdglich, daf} bei einzelnen Kolben die
KolbenringstdéRe unmittelbar tibereinander
stehen und deshalb das Priifergebnis verfalscht
wird. In Zweifelsfallen Motor laufenlassen und
nach einiger Zeit nochmals die
Zylinderdichtheit prifen.
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